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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum senkrechten'Fordern von pulverformigem Gut, 
insbesondere von Schiefermehl. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu 
entwickeln, mit der pulve'rformiges Gut, insbesondere Schiefermehl, mit geringem- 
Fordergasverbrauch gefortiert werden kann. Durch die.erfindungsgemaBe Ausbilduhg der 
Aufgabevorrichtung soli das Fordergerat unempfindlich gegen Zusammenballungen des 
pulverfdrmigen Fordergutes gemacht werden. Die Aufgabe wird erfindungsgemaK dadurch 
gelost, da£ das Fordergut in einen zylinderformigen Druckbehalter eingebracht wird, ubor dessen' 
Boden sich ein mit mehreren Dusen versehenes Rohrstuckzur Fluidisierung des Fordergutes 
befindet, wobei die Austrittsoffnung der Forderleitung fur das Fordergut-Luft-Gemisch der Duse 
mit der grofcten Offnung des Rohrstuckes in einem bestimmten Abstand genau gegenuber liegt. 
Das wechselseitige Qffnen und SchlieBen der Absperrorgane fur Fordergut, Fordergas und 
Gernisch wird durch ein Programm gesteuert. Fig. 1 



BEST AVAILABLE COPY 7 S e»en 




- 1 -. • 

a) Tit el der Erfindung 

Vorrichtung zum senkrechten ESrdern von • 
pulverfbrmigem Gut 

b) Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die. Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum senkrechten 
Pordern Von pulverformigem Gut, insbesondere von Schie- 

• ferine hi.. 

•c) Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Bekannt sind Vorrichtungen, die mit Hilfe stromender Gase 
in Rohrleitungen pulverf Srmige Guter traneportieren. Ein 
Nachteil derartiger Vorrichtungen ist der hohe Fordergas- ; 
verbrauch, AuBerdem sind die bekannteh Vorrichtungen wenig 
dazu geeignet, Zusammenballungen des Eb'rdergutes zu ver- 
hindern. . 

d) Ziel der Erfindung 

.Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 

• zu entv/ickeln, mit der pulverformiges Gut, insbesondere 
Schiefermehl, mit geringem Pordergasverbrauch gefordert 
werden kann. Durch die erf indungsgemafle Ausbildung der 
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Aufgabevorrichtung soli das Fbrdergerat unempf indlioh. 
gegen Zusammenballungen des pulverfbrmigen Fordergutes 
gemacht werden« ; : ; 



e) Darlegung des We sens- der Erfindung " 

Die technische Aufgabe der Erfindung ist es 5 eine Vor- 
richtung sum senkrechten Fbrdern von p.ulverformigem Gut, 
insbesondere von Schie ferine hi, mit geringem Fbrdergasver 

. brauch su schaffen* Eine we it ere Aufgabe ist es» die Auf- 
gabevorrichtung so auszubilden, daB das Fbrdergerat un- 

. empf indlich gegen Zusammenballungen des pulverfbrmigen 
Fordergutes v/ird o 

Die Aufgabe v/ird erf indungsgemaB dadurch gelbst-, daB -das 
Fbrdergut in einen zylinderf brmigen Druckbehalt er einge- 
bracht wird, iiber dessen Boden sich "ein mit mehreren 
. Dusen versehenes RohrstLick zur Fluidisierung des Fbrder- 
. gutes befindet, v/obei die Austrittsof fnung der Fbrder-' 
lei'tung fur das Gemisch der Diise mit der grbBten Of fnung 
des Rohrstlickes in einem bestimmten Abstand genau gegen- 
iiber liegt» 

Das wechselseitige Offnen und SchlieBen der Absperrorgane 
fiir Fbrdergut 5 Fbrdergas und Gemisch wird durch ein Pro- 
gramm gesteuert. 

f) Ausftihrungsbeispiel 

. Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausf Uhrungsbei- 
spiel naher erlautert werden. Die zuge.hbrige Zeichnung 
zeigt in Figur 1 eine Ansicht des Druckbehalters* 
In einer Produktionsanlage fur Dachpappe in Form von * - 
Bahnenbelag bzw. Schindein miissen stllndlich etwa 0,3 t 
bzw. .1,1" t Schiefermehl zu einer 23 m senkrecht dariiber- 
liegenden Stelle gefbrdert \verden 0 

Das Schiefermehl v/ird zyklisch in einen zylinderf brmigen 
Druckbehalter* 1 von 510 mm Durchmesser und 1 220 'mm Hohe. 
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eingebracht , dessen Wandung 2 'elne Dicke von 10 mm besitzt 
Sowohl die Deckplatte 3 als. auch die Bodeiiplatte 4 des 
Druckbehalters weisen eine Dicke von 1.2 mm aiif* Als Vezv 
starkung fur die Boderiplatte 4 und gleichzeitig als Auf- 
Tager fur den Druckbehalter 1 dient ein' U-Profilkreuz 5 

— " — aus 100 mm U-Profilstahlo . : 

In die Deckplatte 3 ist ein Rohr 6 von 420 mm Hohe, 300 mm 
Durchmesser and einer Wanddicke von 10' mm 100 mm tief ein- 
gelassen* 

Das Rohr 6 nimmt das Absperrorgan fur die Fbrdergutzuf iih- 
rung auf,. welches als ovale Drosselklappe 7 mit zvvei Halb- 
schalendichtungen, zv/ei Fuhrungsbuchsen, in denen die 
Drosselklappenwelle 8 lagert, und einer Stopfbuehse aus- 

- - -'- • . . . gebildet .ist». Seitlich. am -Druckbehalter 1 - 1st eon. Hydrau-. . 

likzylinder 9 angeordnet* der mit einem Gestange 10 nebst 
Gegengewicht 11 mit der Drosselklappenwelle S.verbunden 
. isto 

iJber dem Boden des Druckbehalters .1 bef indet sich der Sin- 
trittsstutzen 12 fur das Fordergas* Als Absperrorgan fur 
das F'prdergas dient ein Magnetventil* An den Eintritts- 
stutzen 12 schlieBt sich das Rohrsttick 13 zur* Fluidisie- 
rung des Fordergutes an, das mit einer Porderdiise 14 von 
10. mm Durchmesser. und vier seitlich angeordneten Auflok- 
kerungsdLisen 15 von je .4 mm Durchmesser versehen ist c 
Das Rohr s t iick 13 endet 90 mm vor dem Entleerungstut-zen 1 6* 
Die seitlich am Druckbehalter 1 angeordnete Klappe 17 
dient als Reinigungsof fnung. . 

Als Pordergas dient Geblaseluf t mit einem Druck von 2 
bis 3 attu Das Programm zur Steuerung ' der Absperrorgane 
v;ird rait dem Druck auf den Schl'usseltaster in Gang gesetzt 
Die Drosselklappe 7 wird mittels des .Hydraulikz y linders 9 
■ geschlossen. Mit einer Verzogerung' von zwei . Sekunden nach 
SchlieBen der Drosselklappe 7 wird das Magne tventil am 
. Eintrittsstutzen 12 fiir eine Dauer von 38 Sekunden ge- 
b'ffnet. Die Geblaseluf t -strornt durch die ' J'orderduse 14 
. und . die vier *Auf lockerungsdiisen 15 und fluidisiert das 
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Schief ermehl,. urn als Gemisch'den Druckbehalter 1 durch. 
den gegenuberliegendeh Eritle erungsst utz'en 16 zii ver- ' " 
lassen, 

'Das Ikgnetven.t il am Eliitjritt sstutzeii 12 wird geschlos- 
"sen und mit einer Verzogerung von zwei Sekunde'n wird 
-die Drosselklappe 7 fur eine Dauer von 18 Sekunden -ge- 
b'ffnet. D a das .Schief ermehl stark zur Briickenbildung 
neigt, werden die Auf locker ungsdiis en des als Vorrats- 
behalter dienende.n Silos mit auf den Of fnungskontakt 
der Drosselklappe' geklemmt und werden' von der 30, bis 
zur 50o Sekunde mittels Magnetventil dazugescnaltet e 
Durch. die'se stoGartige Auflockerung wird eine Luft- 
schleusenbildung vermieden und ein leichtes Abfliefien 
de s._ Schief erme his in. den . Druckbehalter 1 bewirkt.,. 
Naoh Einbringen des Schief ermehls wird die ' Drossel- 
klappe 7 wieder geschlosseiu Mit einer Verzbgerung 
von zwei Sekunden lauft dann das Programm von neuem 
ab o ' 
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Erfinaungsansprttche : 
1. 



Vorrichtuag 2ra aenkreohten KSrdern.voa puW- 

::. I * d ff se * fat aus ^ir.effi-.yr^erforaleen. Brunkbe- ^ 

halter «nd uber dem Bodon SS^uS^ Au.tritto-' 

iorderauaa und vier gleichgroBen Auf lockerungadttse* 
gegenuber liegen. 

2 * d 7 rrd ch T s r oh w 1 » a6auroh 

dar 2aroh.„ B «r ^ r W*te dHe . ,0 m bsixag-t. 

das jede der vlsr Auflockerangsdiise,, einen Duroh . ' 
raesser von vier mm hat 0 

U Vorrichtung'nach Punlct i d«rt.,™t, 

, „ , *- - * ciaaurch. gekeraizeichnpt 

d£d.r vcbestimmte Abstand ^isc.en Eintritta ^ 

•Entle erungsstut zen 90 mm • betragt. 
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Tl - Powdery material vertical transport equipment - has pipe with fluidising nozzles above 
pressure vessel bottom and programmed valves 
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IN - MENGJ=_HJ; WAGNER F 

AB V^5D-159169jhe powdery material vertical transport equipment is particularly for ground 
( shaie, this being delivered into a cylindrical pressure vessel (1). Above the vessel 

bottom (4) is a length of pipe with a number of nozzles (13,14,15) fluidising the material. 
- The outlet to the conveyor pipe for the mixture of material and transporting air (|6) is 
exactly opposite the nozzle (14) with the largest aperture and at a set distance from it. 
A programme controls the alternate opening and shutting of the stop valves for material, 
air and material-air mixture.fl j 
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